HAVA SOGUTMALI CHILLER
KULLANIM KILAVUZU

Forterm Sogutma ve Isi Kontrol Sistemleri San. Tic. Ltd. Sti.

Uriin Modelleri:
FTR-8
FTR-10
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FTR-550
FTR-600
FTR-650




Forterm Sogutma ve Is1 Kontrol Sistemleri, 1980'den beri endiistriyel sogutma
sistemleri alaninda oncii olan Giirsu markasini biinyesinde barindirarak sektoriin giiclii
isimlerinden biri olmustur. Ulkemizi ilk paket tipi chiller iiriiniiyle tanistiran Giirsu
markasi, Ar-Ge ve kalite anlayistyla chiller cihazlari liretimine devam etmektedir.

Soguk su ihtiyaci olan tiim sanayi tesislerinin kullanacagi su sogutma gruplar1 ve su
sogutma kuleleri imalati, Hastane ve otel merkezi klima sistemlerinin kurulum ve
bakim isleri, buz tiretimi ile ilgili buz tiretim tesisi kurulumu, gida sektoriine yonelik
soguk hava depolari ve soklama tiinelleri imalati, meyve suyu, soda, su ve mesrubat
gibi akiskan olan gida maddelerinin sogutulmasi ile ilgili tesisler, punta kaynak
makinelerinin sogutulmasi, metal ve plastik enjeksiyon makinelerinin kalip ve
yaglarinin sogutulmasi ve problemli sogutma sistemlerinin onarilmasi konusunda
servis hizmeti vermektedir.
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1. Genel Bilgiler

1.1 Genel Ozellikler

Bu kilavuz ile cihazla birlikte verilen kablo baglanti semasi ileride basvurulabilmesi amaciyla kuru
bir yerde muhafaza edilmelidir. Kilavuz cihazin montajina, dogru sekilde kullanimina ve bakimina
iliskin bilgiler sunar. Montaja baglamadan 6nce litfen bu kilavuz igerisinde bulunan ve cihazin
dogru sekilde montaji ile kullanimi igin gerekli prosediirleri belirten tiim bilgileri dikkatlice okuyun.

Bu kilavuzdaki tiim talimatlari dikkatlice okuyun ve yirirlikteki giivenlik yonetmeliklerini takip
edin. Cihazin kullanilacagi (lkenin yirGrliikteki kanunlarina uygun sekilde montaj edilmesi
gerekmektedir. Elektrikli ve mekanik donanimlar (zerinde yetkisiz sekilde yapilan degisiklikler
garantiyi gegersiz kilar. Elektrik baglantilarini yapmadan once bilgi levhasi (izerinde gésterilen
elektrikle ilgili 6zellikleri kontrol edin. Elektrik badlantilarina iliskin bolimde verilen talimatlari
okuyun. Yetersiz galisma veya ariza durumunda donanimi devre disi birakin. Cihaz onarim
gerektiriyorsa sadece Uretici firma tarafindan onaylanmis uzman bir servis merkeziyle iletisime
gecin ve orijinal yedek pargalari kullanin. Cihaz dis alanda monte edilmeli ve hidronik sogutma
ve/veya Isitma sistemine baglanmalidir. Cihazin bu kilavuzda belirtilen galisma sinirlari igerisinde
veya Ulizerinde kullanimi (firmayla 6nceden anlagsmaya varilmadigi siirece) yasaktir.

Uretici firmanin bu kilavuzda verilen bilgilere uyulmamasindan dogacak zararlar karsisinda
herhangi bir sorumlulugu bulunmamaktadir.

1.2 Avrupa Birligi Direktifleri

Sirket isbu belge ile s6z konusu cihazin asagidaki direktifler tarafindan belirlenmis sartlara uygun
oldugunu beyan eder:

e Makine direktifi 98/37/EC
e EN 60204-1



1.3 Cihaz Tanmitim Levhasi

Asadidaki resim cihazin tanitim levhasini géstermektedir:
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URUN MODELI
PRODUCT MODEL

SERIi NO
SERIAL NO

TOPLAM GUG
TOTAL POWER(kW)

VOLTAJ
VOLTAGE(V/PH/HZ)

SOGUTMA KAPASITESI
COOLING CAPACITY (kW)

SOGUTUCU AKISKAN
REFRIGERANT TYPE

TEST BASINCI
TEST PRESSURE(bar)

URUN RENGI
PRODUCT COLOR

URUN YILI
PRODUCT YEAR

FORTERM SOGUTMA VE ISI KONTROL SISTEMLERI SAN. TIC. LTD.$TI.
MAHMUT SEVKET PASA MAH. KURUCAY CAD. NO:21/C SISLI/ISTANBUL

TEL: +90 212 599 94 95 www.forterm.com.tr info@forterm.com.tr |

Resim 1; Cihazin 6n kismindaki etiket
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1.4 Genel Giivenlik Bilgileri

A Enddstriyel makinelerle galisirken veya bakim yaparken ortaya ¢ikan kazalarin bagslica

nedenlerinden biri de temel giivenlik ve engelleme standartlarina uyulmamasidir.

Bu kilavuz operatdre cihazin etkin bigimde kullanimi ile bakimina yénelik tiim talimatlari vererek
cihazi dogru sekilde monte etmesine yardimci olabilmek ve montaj sonrasindaki riskleri
ortadan kaldirabilmek ya da azaltabilmek amaciyla hazirlanmistir. Potansiyel anlamda tehlike
arz eden diger kosullan liitfen Gretici firmaya bildirin.

Cihazi monte edip calistirmadan 6nce dogru calisma ydntemlerini agiklayan bu kilavuzdaki
tum bilgileri litfen dikkatlice okuyun.

Bu kilavuz ve cihazla birlikte verilen kablo baglanti semalari ileride bagvuru kaynadi olabilmeleri
acisindan makine dmri boyunca muhafaza edilmelidir.

Bu kilavuzda yer alan talimatlar ile ylrirlikteki glivenlik standartlarini takip edin.
Cihaz kullanilacagi Glkede yiriirliikte olan yasal mevzuat uyarinca monte edilmelidir.

Elektrikli ve mekanik donanimlar lzerinde yetkisiz sekilde yapilan dedisiklikler garantiyi
gegersiz kilar ve bu durum kargisinda sirket sorumluluk tasimaz.

Elektrik baglantilarini yapmadan &nce seri numarasi bulunan levha lizerindeki elektrikle ilgili
ozellikleri kontrol edin. Elektrik baglantilari hakkindaki 5. Boliimde yer alan talimatlari okuyun.

Diger makinelerle ara baglanti kurarken s6z konusu makinelerin kullanim ve bakim
kilavuzlarinda verilen talimatlara uygun olduguna ve talimatlarin dikkatlice takip edildigine
emin olun. Tesisi bir biitlin haline getiren bagimsiz parcalar treten firma tarafindan uygunluk
beyani diizenlenmesi, tesisin mevcut standartlara kendiliginden uygun oldugu anlamina
gelmemektedir. Misteri tesisinde bu dogrulama iglemini yaptirmakla yikimltdur.

Cihaz lzerinde en alisilagelmis islemleri yaparken bile uluslararasi is giivenligi standartlarina
uygun kiyafetler giyin.

Bu kilavuzda belirtilen kisisel koruyucu ekipmanlar dzellikle cihazla ilgili tehlikeleri ifade etmektedir.
Cihazin monte edildigi ortama yonelik tehlikelerin kapsamini dederlendirmek kullaniciya baglidir.

Cihazi kullanan sirket asadidaki kosullari yerine getirmekle yukimltdiir:

Her bélimde belirtilen becerilere sahip olunmasi.

Kilavuzun okunup anlagiimasi.

Cihazi dogru sekilde galistirabilmek igin 6zel egitim alinmasi.

Is giivenligi ve calisilacak cihaza iligkin kaza énleme standartlarinin takip ediimesi.
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1.5 Onemli Uyarilar

Bu kilavuzda ve dogrudan makine (zerinde belirtilen talimatlar ile uyarilara Iitfen uyunuz. Aksi
takdirde dretici firma ihmal nedeniyle ortaya gikabilecek kazalar ya da bagka arizalar karsisinda
sorumluluk kabul etmeyecektir.

Cihazlar sadece egitim almis uzmanlar tarafindan calistirilabilir.

Cihazin montaji veya bakimi sirasinda bu kullanim kilavuzunun dikkatlice okunmasi, cihaz
Uzerindeki tiim etiketlere uyulmasi ve kazaya karsi olasi énlemlerin alinmasi gerekmektedir.

Kondansator Unitesindeki temiz hava girisini ve gikigini asla kapamayin.

Bakim ve servis islemleri sirasinda liitfen sogutucu devrenin ve cihaz igerisindeki
elektrikliekipmanlarin basing seviyesine dikkat edin.

Makineyi glic kaynagina baglamadan 6nce ilgili dederlerin cihazin etiket (izerindeki
gereksinimlerle ortistiigline emin olun.

Kisisel koruyucu ekipmanlarin yani sira 6nlik, kaymaz ve su gecirmez ayakkabi, lastik eldiven,
koruyucu goézliik ve maske kullanin.

Uretici firmaya bilgi verilmeden ve ilgili kullanim kilavuzlarinda belirtilen kurallar takip edilmeden
yapllan degisiklikler garanti kapsamini gecersiz kilacaktir.

1.6 Cihaz Uzerinde ve Kullanim Kilavuzunda Belirtilen Sembollerin
Terimsel Tanimlar: ve Anlamlar:

Kullanim kilavuzunda dolap, sogutucu ve sogutma makinesi terimleri ayni anlamla kullanilmaktadir.
Yine sicaklik denetleme aygiti ile sicaklik kontrol tinitesi, serbest sogutucu ile esanjér, pompalama
istasyonu ile pompa kontrol Unitesi terimleri de ayni anlami tagimaktadir. Su terimi ise genellikle
glikol karisiminin yerine kullaniimaktadir. Tasidiklari anlamlari ve Gretici firmanin cihazi kullanacak
kisilere yonelik talimatlarini igeren kisa bir tanimla birlikte kullanim kilavuzunda veya makine
izerinde yer alan semboller asagidaki sayfalarda gosterilmisti.

Bu kilavuzda asagidaki semboller kullanilmaktadir:

rPOPP

Diizgtin sekilde yerine getiriimedigi takdirde saglida ve triine ciddi zarar verebilecek,
yaralanmaya veya 6liime yol agabilecek islemler ile uygulamalari ifade eder.

Tehlike: Elektrik bosalimi.

Onemli bilgi.

Tehlike: Sicak ylizey.
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Koruyucu ayakkabilarin giyilmesi gerekir.

ﬂ Koruyucu eldivenlerin giyilmesi gerekir.

Yiz koruyucu ekipmanlarin kullaniimasi gerekir.

Solunum koruma ekipmanlarinin kullaniimasi gerekir.
&=

1.6 Calisma Arahg

Sogutma kapasitesi (ilgili dederler teknik verilere eklenmis tablolarda
gosterilmektedir) kullanim amacina goére dedismektedir. Ortam sicakligi ile
sogutucudan cikan suyun sicakligi tizerinde tehlikeli durumlarda galisma kosullarina
gore belirli sinirlar bulunmaktadir.

Bu kilavuzda ele alinan cihaz igin calisma sicakliklari makine etiketi (izerinde
bulunmaktadir.

(*) Bu noktada gikis sivisi olarak su dikkate alinmistir. Su ve glikol karisimi yukarida belirtilen seviyelerden daha
diistik sicakliklara erisebilir (sicakliga gore suyla karistirlacak glikol yiizdesi igin 5.4.2 paragrafina bakiniz).
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1.8 Garanti

Uretici firma sadece cihazin orijinal ayarlarindan sorumludur. S6z konusu ayarlar ve calisma
dongusi Uzerinde yapilacak degisiklikler tretici firmanin kendisi tarafindan yapilmali ya da Uretici
firmanin onayi alinmalidir.

Isbu garanti olagan kosullar altinda asinmaya tabi olan parcalari kapsamamaktadir (filtre, varsa
fan kayisi, pompa yataklari, mekanik salmastra, contalar, sigortalar ve diger sarf malzemeleri ile
birlikte ilgili nakliye masraflari).

Isbu garanti nakliye, insan hatasi, yetkisiz degisiklik veya yanlis manevra kaynakli ve gerek
oladan gerekse olaganiistl yapilan bakim islemlerine, tarafimizca belirtilen sinirlara ve talimatlara
uyulmamasindan dogan hasarlari kapsamamaktadir.

Tamamen ya da kismen miisteriye ylklenebilir dolayli zararlar karsisinda Uretici firma veya yetkili
temsilcisi sorumlu tutulmayacaktir.

Orijinal olmayan yedek pargalarin kullaniimasindan kaynaklanan sonuglar karsisinda Uretici firma
veya yetkili temsilcisi sorumlu tutulmayacaktir.

Garanti kapsamindaki tim yardim, olaganistii bakim ve onarim hizmetleri {retici firmanin uzman
teknisyenleri denetimindedir. Dolayisiyla bu islemler kullanim kilavuzunda agiklanmamustir.

Garanti siresi ve garantiyle ilgili detaylar igin genel satis kosullari béliimiine bagvurabilirsiniz.

1.9 Uretici Firma

8*'!}
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2. PARCA TANIMLARI VE SOGUTMA TERIMLERIi
Model Tasarimi

| [ KompressrTipi |
SP Hermetic Scroll
S Scroll
P Pistonlu Yari
Hermtik
\ Vidali Yari Hermetik
 sutakTei
0 Tanksiz
A Atmosfere Acik

K Kapali Basingli
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2.1 Sogutmanin Temeli

Bu dongi icerisinde freon gibi devridaim yapan sogutucu madde kompresore buhar halinde
giris yapar. Buhar sabit bir daginti degerinde sikistirilir ve kizgin kompresérden gikis yapar. Kizgin
buhar ilk kez sogutulacagi ve daha sonra kizgin alandan gikacagi kondansator boyunca hareket
ederek sabit bir basing ve sicaklik seviyesinde kalan sicaklik alinarak siviya déndsdir. Bu sivi
basing seviyesinin ansizin diistiigi genlesme vanasi (kisma vanasi olarak da bilinir) icerisinde
hareket eder ve bdylece diiglik bir sicaklik ve basing seviyesinde sivi ile buhar karisimi ortaya
cikar. Soguk sivi-buhar karisimi daha sonra buharlastirici bobin ya da boru araciligiyla hareket
eder ve sicak suya yapilan sogutma uygulamasiyla tamamen buharlasir. Ortaya gikan sogutma
buhari termodinamik ¢evrimi tamamlayabilmek adina kompresériin giris kismina déner.

2.2 Ornek Kasa Fotografi ve Parca Tanmimlar
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2.2.1 Qasi

DKP sac malzemeden ve toz boyall gelik sacdan imal edilmis kendini tasiyabilen bir
sistemden olugmaktadir. Birgok metal parca disli gegme (vida) ya da kaynak kullanilarak
baglanmistir. Operatér istediginde panel kaplamasini 6zel bir alet yardimiyla kolayca gikarabilir.
Kasa, erisim igin bakim islemini gerekli kilan tiim parcalara kolaylik saglamaktadir. Kasa Resim
3'te gésterilmistir.

2.2.2 Kompresor

Sogutma kompresori, bir gazin (sogutucu akiskan buhari) hacmini azaltarak basincini arttiran
mekanik bir cihazdir. Sogutma kompresorii sogutma strecindeki 4 temel sogutma elemanindan
biridir. Bu tip kompresorlerin esas 6zelligi cihazi daha az titresime maruz birakarak daha sessiz
calismasini saglamaktir. Sogutucu modeline gére sadece tek bir kompresor, farkl devreler
Uzerinde calisan iki veya lic kompresor ya da yine farkl devreler {izerinde calisan birden fazla
kompresor bulunabilir. Kompresorlerin elektrik motorlarinda bulunan sargilarda isil direng aygitlari
araciligiyla sicaklik kontrolli yapilabilmektedir. Kompresorler cihazin alt kisimlarina yerlestirilmistir.
Koruyucu panel ve metal hava filtreleri cikarilarak kompresdrlere kolayca erisilebilir.

2.2.3 Yogusturucu (Kondenser)

TUm sogutucu modellerine ait kondansatérler, soguyan havanin cihazin i¢ kisimlarindan disariya
akmasini saglayan kanatli tip ekipmanlardir. Kondansator ebatlari maksimum isi degisim verimi
ile birincil ve ikincil sivilarda minimum basing kaybi elde edilecek sekilde diizenlenmistir. Bu 1si
donustiiriicti ekipmanlarin yapisal ozellikleri ile galisma yontemleri ekipmanlarin havadaki toz
ya da polenlerle kirlenmesini kolaylastirmakta ve bdylece hava gegisini azaltp performansi
sinirll tutmaktadir. Bu nedenle cihaz, kompresoriin kapak kismini tegkil eden hava filtreleriyle
donatilmistir. Tuzlu ya da agresif ortamlarda yapilan islemlerde havayla dogrudan temas eden
malzemeler igin ylizeysel bir koruyucu uygulama talep edebilirsiniz. Kondansator.

2.2.4 Buharlastirici (Evaportadr)

Standart modellerde is1 donustiiriici ekipmanin maksimum performansi araciliiyla sogutulacak
sivida minimum basing kaybi saglayabilmek icin ebatlari 6zel olarak ayarlanmis “huzme borulu”
tip buharlastirici bulunmaktadir. Bazi 6zel modellere yine kompresér kismina yerlestirilmis plaka
tip buharlastirici dahil edilebilir.
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2.2.5 Fan

e Hava kanal agilmasina uygun dikey tip radyal fanlar standart modellere monte edilmistir. Bu
tip fanlar, operatoriin 6zel araglar yardimiyla kasten istemedidi siirece ulagamayacadi sekilde
sogutucunun gatisina tutturulmustur. Fanlar agilip kapatilabilir. F yalitim sinifinda ve IP54
koruma sinifinda bulunurlar.

e Dedisken hizlardaki EC tip eksenel fanlar 6zel modellerde kullanilabilir. Bu tip fanlar F koruma
sinifinda ve IP54 koruma sinifinda bulunurlar.

2.2.6 Sogutucu (Sogutma Gazi)

Cihazda vyiiksek performansa ulasabilmek icin sogutucu maddenin dogru segimi Gnem
tasimaktadir. Dolayisiyla konum, yirirliikteki yonetmelikler ile siireg hakkinda bilgi birikimi oldukga
dikkatli bir bigimde vurgulanmaldir.

R407C:

R134A:

R404A:

R410A:

Bu sogutucu madde 3 hidrofloro karbon elementinden olusan bir gaz karisimidir. Karisimin
ylizdesi % 23 R32 + % 25 R125 + % 52 R134A seklindedir. Montreal Protokolii sonrasinda
ozon tabakasi dostu yapisi ve R22 tiiriine (ozon tabakasini inceltme potansiyeli yliksek)
benzer performans egrisi nedeniyle R407C gazi popliler bir sogutucu madde haline
gelmistir. Bununla birlikte endstriyel amacl sogutma uygulamalarinda R407C gaz tercih
edilmesinin diger bir nedeni de R407C gazla cihazin daha giivenli sekilde galismasi,
yapilan uygulamadan kaynakli sicaklik daglalarina direng gosterebilmesi ve farkli
yukleme kapasitelerine sahpi olmasidir. Bu 6zellikler cihazin PK (performans katsayisi)
dederini etkileyecektir.

Bu sodutucu tropik bolgelerde yiiksek basingli calisma kosullariyla basa cikabilmek
amaciyla kullanilmalidir. R134A tip gaz béyle durumlar karsisinda 62 °C ortam sicakliina
kadar cihazin performansini diisiirmez.

Bu sogutucu dustik sicakliklarda yapilan uygulamalarin yani sira disik islemli sistemler
ve soguk oda uygulamalarinda kullaniimaktadir. Uygun galisma sicakhigi -5 °C ile -45 °C
araligindadir.

Sold under the trademarked names Suva 410A, Forane 410A, Puron, EcoFluor R410,
Genetron R410A ve AZ-20 markalari altinda satisi yapilan eskaynar tiir gazdir fakat
iklimlendirme uygulamalarinda sogutucu olarak neredeyse eskaynar yapili diflurometan
(CH2F2 — R32 olarak da bilinir) ile pentafluroetan (CHF2CF3 — R125 olarak da bilinir)
karisimi da kullaniimaktadir.

10
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2.2.7 Kurutucu
Filtreli sivi hatti kurutucusu, montaj islemi sirasinda karsilasilan nemin ve yabanci maddelerin
genlesme ile solenoid vanalarina girisini engeller. Su sogutucu maddeyle ve yagla karistiginda

ve kompresor tarafindan karisima isi verildiginde vanalara ya da kompresore zarar verebilecek
sekilde asit ortaya cikar.

2.2.8 Likit Yatagi

Sistemin yiiksek basin¢ tarafinda olusan sicak gazin kondenser cikisinda sogutularak
evaporatére sicak gazin gitmesini dnlemek amaciyla kullanilir.

2.2.9 SuPompasi

Su pompasi, Isi transferinden kullanilan suyun devir daimini yapan pargadir.

2.2.10 Diisiik / Yiiksek Basing Olgiim Aletleri

Dusiik / yiksek basing 6lclim aletleri sogutma islemi igerisinde sogutucu maddenin buharlasma
ve yogusma bilgilerini vermektedir.
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2.3 Elektrik Devresi Ozellikleri

Standart modellerde elektrik sistemi asadidaki parcalarla donatilmistir:

IP20 koruma sinifinda kapaklari bulunan ve sogutucu calisirken hava devridaimi yapabilen
donatiya sahip IP44 uygulama standardinda elektrik kumanda paneli.

Kompresorleri, fanlari ve pompayi koruyabilmek igin eksik faz (agiri yiiklenen cihaz) tespiti
yapabilen otomatik manyetik ve termal salterler.

Kompresor fazlarinin sirasini kontrol eden cihaz.
Kompresorler, fanlar ve pompa igin kontrol cihazlari.
Trafoyu ve yardimci devreyi koruyan sigortalar.

Dogru faz sirasi bulunmuyorsa cihazin calismasini engelleyen réleler aracilidiyla faz sirasi
kontrol(i.

Mikro islemci kontrol sistemi asagidakileri igermektedir:

Semboller ile kontrol edilen parametreler (sicaklik diizenleme, fark diizenleme, alarm, iletken, vs.)
araciidiyla mevcut durumu gésteren sogutucu tizerindeki yerel kullanic ugbirimi.
Sogutucu depolama tanki tizerinde sicaklik kontroli.
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3. CIHAZIN NAKLIYESI, TESLIM ALINMASI,
DEPOLANMASI, TASINMASLAMBALAJINDAN

Giivenlik ve Belirli Riskler Hakkinda Genel Bilgiler

Cihaz, ydrirlikteki saglik ve glivenlik standartlari uyarinca uzman personel tarafindan
taginmalidir.

A Operatorler cihazi tasirken, yerlestirirken ve ambalajini agarken bant, kiymik, zimba ve
kesiklere ya da siyriklara neden olabilecek diger parcalarla temasi 6nleyebilmek adina
glvenlik ayakkabilari ile koruyucu eldiven giymelidir.

Ortaya cikabilecek tehlikeli durumlarin tamamini énceden gorebilmek mimkin olmadigindan
dolayi bu kilavuzda yer alan giivenlik uyarilari genis kapsamli olarak dikkate alinmamalidir.

3.1 Cihazin Nakliyesi

Cihaz nakliye sirasinda lizerinde tasinacadi palette sabit duracak sekilde yerlestirilmelidir. Ozellikle
kasisli yollardan gegerken nakliye aracinin kasasi ile cihaz arasina sarsintiy ve titresimi miimkiin
oldugunca engelleyebilen bir malzeme konulmalidir. Bu sayede cihazin yerinde sabit kalmasi
sadlanabilecektir. Nakliye yontemleri ile hasarlanmayi engelleyebilmek adina makine parcalarinin
korunmasina iliskin daha fazla bilgi alabilmek igin Uretici firmayla veya yetkili temsilcisiyle irtibata
gegin. Uretici firma tiglincii sahislar tarafindan organize edilen nakliyelerden kaynakl hasarlar
karsisinda sorumlu tutulmayacaktir.

3.2 Cihazin Teslim Alinmasi

Cihazin teslimat adresine varisi (zerine nakliye sirasinda cihazin hasarlanmadidini  ve ilgili
siparise istinaden tiim parcalarin mevcut oldugunu kontrol edin. Gézle goriilebilir hasar ya da
eksik parca bulunmasi halinde derhal nakliye belgesi lizerine bu durumu not diiserek “Nakliye
kaynakli eksiklik / hasar tespit edilmesi nedeniyle kabul edilmemistir.” ifadesini yazin. lgili
belgeleri teslimat tarihinden itibaren en geg 3 giin igerisinde hem tedarikgiye hem de nakliyeci
firmaya faks yoluyla génderin.
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3.3 Cihazin Depolanmasi

Giines 1s1d1, yagmur, kum ve riizgara karsi koruma.
Maksimum Sicaklik: 60 °C; Minimum Sicaklik: -5 °C. (*)
Maksimum Nem: %90 u.r.

Cihazin (zerine baska nesneleri koymayin.

YUkl tehlike olusturabilecek ya da ilgili ekipmanlarin kullamimi ile acil gikislarda
bozukluga yol acabilecek alanlara koymayin.

> PP

(*) Heniiz devreye alinmayan ya da glikol-su karisimiyla calisan cihazlar igin gegerlidir. Aksi
durumda donan su devresinin igerisindeki sudan kaynakh hasarlari dnleyebiimek amaciyla
sicaklik seviyesinin donma noktasi altina diismedigi yerlerde (muhtemelen i¢ mekanlarda)
depolamadan 6nce suyun tahliye edilmesi énerilmektedir.

3.4 Cihazin Tasinmasi

Cihazi tasiyabilmek icin toplama noktalarina kolayca erisim saglanmalidir. Bu sayede
gerek gorildiginde tasima 6ncesinde ambalaj kismen ya da tamamen gikarilabilir
(Bolim 3.6). Sadece glivenlik sartlariyla uyumlu ekipmanlari kullanin ve séz konusu
ekipmanlarda uygunlugu belirten belgelerin bulundOugunu kontrol edin. Kaldirma
ekipmanlari cihazin adirligindan (ambalajin dis kisminda ya da elektrik kumanda paneli
Uzerinde belirtilmistir) daha fazla bir ylik kapasitesine sahip olmalidir.

Tlm zincirlerin, kancalarin, canlarin ve kayislarin saglam olduklarini kontrol edin.
Kablolar, zincirler ve halatlar dogrudan kaldirma halkalarina takiimamalidir. Kancalar
ile halkalar lzerine yan yiik binmemesi igin kaldirma gubuklarindan yararlanin. Kanca
sistemi kullaniliyorsa sistemin gtivenligini kontrol edin.

Cihazi hareket ettirmeden 6nce cihaz icerisinde sivi bulunmadigini ve cihazin elektrik ve
hidrolik sistemle baglantisinin kesildigini kontrol edin. Serbestce hareket eden parcalari
kaldirin. Keskin kenarlari bez ve mukavvayla birlikte koruyun. Cihazi pargalariyla birlikte
kaldirmayin. Kaldirma igin halat kullaniliyorsa yiikiin malzemeler Uzerinde esit sekilde
daditilmasini saglayin. Halatin yatay eksende uzanabilecedi minimum agi 45°'den az
olmalidir. Hizlandirma ve kaldirma hizi islemleri givenlik sinirlari icerisinde kalmalidir.
Yiki gereginden fazla sekilde havada asili birakmayin. Yik kaldirma, kaydirma ve
yerlestirme islemlerinin tamaminda operasyonel asamalari 6nceden planlayin. Uretici
firma kaldirma gubuklari, kayis, kanca ya da yiiki dagitan kasa tedarik etmez.

Yik hareket ettirilirken kullanilan ekipman tiriine bakilmaksizin sabit sekilde kalmalidir.
Yuku kaldirirken ve hareket ettirirken glivenli bir mesafeden gubuklardan, levhalardan ya
da kancalardan yararlanin. Yiki asla ellerinizle kaldirmayin

P B > P
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Yetkili operator:

e Tasima glizergahini genel bir agidan gdrebilmeli
e Gorllebilir bir konumda bulunan ving operatdriine bilgi verebilmeli
e Tehlikeli durumlar ortaya ciktiinda yapilan manevralara miidahale edebilmelidir.

Tim calisanlarin giivenli bir konumda bulunduguna emin olun ve tagima alanina yetkisiz kisilerin
girisine izin vermeyin.

3.4.1 Forklift ile

Forkliftin yeterli tasima kapasitesi bulunduguna ve catallarin cihaz genisliginden daha uzun
olduguna emin olun. Ekteki planlar {izerinde gosterilen kasanin uygun bdlmelerine catallar
gegcirin. Tagima sirasinda énceki paragraflar igerisinde belirtilen tim 6nlemleri alin.

3.5.1 Gezer Ving ile

Gezer vincin yeterli tagima kapasitesi bulunduguna emin olun. Tasima sirasinda 6nceki paragraflar
icerisinde belirtilen tim 6nlemleri alin. Tasima ekipmanlarinin kaldirimasi ve yerlestirilmesi igin
ekteki planlara bakin.

3.5 Cihazin Ambalajindan Cikarilmasi

Cihazi kaplayan ambalaji kaldirin. Cihazin saglam olduguna emin olun. Belirgin uygunsuzluklar
goriilmesi halinde derhal (retici firma ile irtibata gecin (bakiniz: Bolim 4.3). Cihazin agildigi
Ulkenin ydrdrlikteki standartlarina uygun olarak ambalaji imha edin.

3.6 Yiikiin Yerlestirilmesi

Cihazi 6nceden belirlenmis ve tasarlanmis ylizeylere ve sogutucunun ebatlari ile agirligi
acgisindan yeterli alanlara tam diiz sekilde yerlestirin. Tehlikeli durumlara yol agabilecek ya
da ekipmanlarin kullanimini ve acil gikislari engelleyebilecek alanlara yiikii bosaltmayin.

Yiiki tagimak igin hangi aracin kullanildigina bakilmaksizin cihazi uygun bir yiizeye
yerlestirirken dikkat etmelisiniz. Cihazi destekleyici aksesuarlardaki kancalardan
cikarmadan giivenli bir mesafeden gubuk, levha ve kanca yardimiyla dikkatlice
yerlestirin. Bu asamada operatér ezilme riski tagimaktadir. Makineye gok yaklagsmayin
ve gerekli tiim kisisel koruyucu ekipmanlari kullanin.

A <
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4. MONTAJ

4.1 Montajcinin Mesleki Profili

Cihazi calistirmaya ve bakima yetkisi bulunan kisilerin bu kilavuz ile icerigini dikkatlice okuyup
anladigina emin olun.

Cihaz elektrik ve su bazli sivilarin bulundugu yerlerde yapilan islerden kaynakli tehlikelerin
Onlne gegebilmek igin gerekli teknik bilgiye sahip uzman personel tarafindan monte
edilmelidir. Cihazi calistirmaya ve bakima yetkisi bulunan kisilerin bu kilavuz ile icerigini
dikkatlice okuyup anladigina emin olun.

4.2 Giivenlik ve Belirli Riskler Hakkinda Genel Bilgiler

Makina parcalariyla ve sistemle temastan kaynaklanan zararlarin ve sogutma
uygulanacak sividaki katki maddeleriyle temas etmenin 6niine gegebilmek igin koruyucu
eldivenler (mekanik kaynakl risklerden koruyan II kategori eldivenler ile elektrikgi
eldivenleri) giyilmelidir.

Ayaklarinizi ezilmekten ya da delinmekten koruyabilmek icin glivenlik ayakkabilar giyin.

Her zaman is elbisesi giyin. Tisort ya da koruyucu diger giysiler dogru sekilde giyilmelidir.
Cihazi monte ederken {retici firmanin tamamen ortadan kaldiramadidi risklere dikkat
edin. Ozellikle sogutucunun hidrolik (agma/kapama) baglantilarinin vidalarini agarken
keskin kenarlara dikkat gekmek isteriz. Panelleri kaldirirken ve tasirken uzuvlarinizin
ezilme tehlikesine karsi dikkatli olun. Uretici firma 2. Bélimde bulunan tabloda
gosterildigi lzere cihazdaki riskleri belirtmistir. Ortaya cgikabilecek tehlikeli durumlarin
tamamini 6nceden goérebilmek mimkiin olmadigindan dolayl bu kilavuzda yer alan
glvenlik uyarilari genis kapsamli olarak dikkate alinmamalidir.

> b P

4.3 Yerlestirme, Montaj Alam ve Teknik Bosluklar

Makinenin tasiyicl yiizeyinin tamamen yatay konumda oldugunu, tam yiik altinda agirhgi
tasiyabildigini ve makine calisirken yeterince sabit kalmasini saglayin.

>

Hava ve su sogutmali klima modelleri standart diizende i¢ ya da dis mekanlara monte edilebilir.
Klimalar dis mekanlarda monte edilmisse kumandalarin yabanci maddelerden ve dogrudan
giines 1sigindan korunmasi 6nerilmektedir. Klimanin konumunu belirlerken bu kilavuza eklenen
montaj cizimleri ve/veya (varsa) montaj plani igerisinde belirtilen klimanin gevresindeki minimum
bos alana riayet edin. Ekteki planlarda higbir belirti bulunmuyorsa engellerden uzak olacak sekilde
her iki yandan en az 1.5 metre bos alan birakilmasini ve klimanin isi ile toz kaynaklarinin yakinina
yerlestirilmemesini dneriyoruz. Hava sogutmali klimalar i¢ mekanlarda monte edilmigse monte
edilen oda igerisindeki havanin ve oda boyutunun kondansator cihazlarinin hava beslemesi igin
yeterli olmasini saglayin.
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Klimay! koruyan cgatilarin cihaza ¢ok yakin olmamasini, hava akimini azaltmamasini ya da sicak
hava devridaimi yapmamasini sadlayin. Kis aylarinda distik ortam sicakliklari karsisinda suyun
donmasi nedeniyle ig parcalarin zarar gérmesini énlemek amaciyla yerinde &nlemler almaniz
gerekir (her zaman su pompasini galisir halde tutun ya da ortamdaki minimum sicakliga dayali
olarak yeterli miktarda antifriz - monoetilen glikol - ekleyin. Litfen 6.4.2 Bolimndeki tabloyu
referans alin).

4.4 Baglantilar

Calismaya baslamadan once elektrik baglantisinin kesik olduguna emin olun. Hidrolik
badlantilar ile elektrik baglantilari sistem montaji, donlisimii, eklentileri ve bakimi
Uzerine teknik ve mesleki becerileri bulunan ve kendi glivenlikleri ile niteliklerini kontrol
edebilen kisiler tarafindan yapiimalidir.

4.4.1 Hidrolik Baglantilar

Hidrolik baglantilari yaparken cihazin yaninda ya da i¢ kisminda asla atesle calismayin. Sogutma
uygulanmis su kaynadi ve donis badlantilar ile (varsa) yogusma devresi baglantilari arasinda
hidrolik baglantilar tzerine yerlestirilen etiketler araciidiyla ayrim yapilabilir. Her iki durumda
da bu kilavuza ekli planlara bakiniz. Su sebekesine (varsa) otomatik dolum tesisatini baglayin.
Sogutucunun dénis hatti ile (varsa) yogusma devresi Uizerine kontrol edilebilir mekanik bir filtre
yerlestirilmesi tavsiye edilmektedir. Bu filtre aginin kapasitesi 500 pm olmalidir. Daha 6zel bir filtre
koymaniz gerekiyorsa Uretici firmayla ya da yetkili temsilcisiyle iletisime gegin. Cihaza bakim
yaparken sistemin tamamini temizleyebilmek amaciyla tiim hidrolik baglantilar tizerine bir kesme
vanasl konulmasi tavsiye edilmektedir. Su dagitim devresi ile (varsa) yogusma devresi kapali
kalmali, su sizdirmamali ve basingli su su devridaim sistemleri igin gerekli énlemler alinarak
uygulama yapilmalidir. Bu énlem araglari asagidaki gibidir:

e Basing kaybini miimkiin oldugunca sinirlandiracak bir gapi bulunan ve galisma sicakliklari ile
en az 10 bar basinca dayanikh borular.

e Ihtiyac duyuldugunda kaliteli yogusma-yalitim malzemesinden yapilmis 1sil yalitimli borular;
uygulama acisindan yeterli kalinligi belirleyebilmek icin (varsa) ekli montaj planina bakin ya
da Uretici firmaya veya yetkili temsilcisine danigin.

e Sogutucu ile sistem arasina ya da birden fazla makinenin paralel sekilde yerlestirildigi
alanlarda sogutucular arasina titresime dayanikli baglantilar yerlestirerek titresime karsi
yalitim malzemesi.

* Isil genlesme dengeleyici cihazlarinin montaj.

* Yiksek noktalarda otomatik hava alma vanalarinin ve disik noktalarda tahliye vanalarinin
montajl.

e Sicaklik ile basing tespiti yapilan alanlarda termometre montaji igin gerekli bilyeli kesme
vanalari, su hazneleri ve rakorlar (lretici firma basing 6lger tesisatinin ve sicaklik sondasinin
su yogusmali modellerde yogusma suyu girisi ile gikis borulari (izerine monte edilmesini
Onermektedir).

e Dolan su miktari ile minimum ve maksimum sicaklia gore hesaplanmig genlesme kaplari.
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Hizl baglanti pargalariyla birlestirilen borular kullanildiinda pargalarin borulardaki capraz
kesitleri asir oranda azaltmayacagina emin olun. Cihazi sisteme baglarken 8. Bolimdeki hidrolik
planlara bakin. Birden fazla cihaz arasinda seri baglanti kurulmasi hidrolik acidan kesinlikle
yasaktir.

4.4.2 Paralel Makinalar Arasinda Hidrolik Baglantilar

Sadece basingli hidrolik devresi bulunan ve ayni isletme mantiginda galisan sogutucular
arasinda paralel baglantiya izin verilmektedir. Montaja baslamadan 6nce sogutucu pompalari
arasinda hidrolik yik basincinin esit dagilmasini saglayin. Esit dagiim olmuyorsa disiik basingli
pompalardan yararlanarak cihazi normal sekilde calistirabilirsiniz. Diger sistemlerle arasinda
paralel baglanti kurulmus her cihaz tercihen sogutucunun besleme hatti tizerine monte edilmis
tek yonli bir vanayla donatiimahdir. Sorulariniz igin Uretici firmayla ya da yetkili temsilcisiyle
iletisime gegin.

4.4.3 Elektrik Baglantilari

Sogutucunun monte edildigi elektrikli sistemlerde cihazin galismasina yetecek kapasite
bulunduguna ve yurirliikteki standartlar uyarinca dogru sekilde yerlestirildigine emin olun. Cihazin
baglanacagi uygun topraklama sistemi bulunduguna emin olun. Sogutucularin elektrik beslemesi
4 telli kabloyla (lic faz ve bir toprak) saglanir. Bu kablo rakor (izerinden gecgerek ana saltere
(Q) baglanir. Topraklama kablosu 6zel bir toprak ucuna (PE) baglanmalidir. Kabloyu gerilmelere
karsi korunakli sekilde yerlestirin. Elektrik kablosunu gekmek, basmak ya da ezmek son derece
tehlikelidir. Hasarl bir kablo kisa devreye ve yaralanmalara yol acabilir. Kablo semasinda belirtilen
kapasiteye sahip sogutucunun elektrik besleme hatti {izerine sigortali kesme salteri ya da otomatik
devre kesici montaji tavsiye edilmektedir. Montaj kolayca erigilebilir bir alanda yapilmalidir. Gerilim,
frekans ve faz sayisi cihazin tanitim levhasinda belirtilen dederlerle uyumlu olmalidir. Tanitim
levhasinda belirtilen dederden farkli bir gerilim dederi kullaniimasi garanti kapsami disinda kalan
ve onarilamaz hasarlara yol agabilir. Cihazin giig kaynadi gerilimi dengede tutulmalidir. Gerilim
seviyeleri esit dederlerde olmalidir. Sebeke anma gerilimi ile maksimum 15 metrelik uzunlugu
dikkate alarak gii¢ kablolarini diizenleyebilmek icin kablo baglanti semasina bakiniz. Asiri gerilim
distslerinin 6niine gecebilmek amaciyla kablolarin yatay kesitleri uzatiimalidir. Bu sogutucularda
ilerideki boélimlerde belirtildigi izere makina ile sistemin geri kalani arasinda baglanti kurabilecek
segenekler bulunmaktadir. Daha fazla bilgi igin ekteki kablo baglanti semalarina bakiniz.

Merkezi alarm: Elektrik kumanda paneli (kablo badlanti semasina bakiniz) igerisinde, sogutucu
alarmi verildiginde devreye giren gerilimsiz bir degistirme kontadi bulunmaktadir. Bu sayede sesli
ya da gorsel dis merkezli bir alarm (istege bagl olarak) ile baglanti kurulabilmektedir.

Uzaktan kumanda: Sogutucu ayni zamanda uzaktan galistinlabilir ve durdurulabilir. Uzaktan
kumandadaki agma-kapama tusu, ekteki kablo badlanti semasinda gosterilen uglarlara bagli
olmalidir.
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4.5 Hava Kanallan

Sogutucudan cikan havayi disari gonderebilmek icin hava kanallari monte edilmelidir. Hava
kanallar sicak havayi sogutucudan uzada tasir. Bu nedenle kis mevsimlerinde isitma béimeleri igin
kullanilabilirler. Hava kanallari ayni zamanda yaz mevsimlerinde sicak havayi disari atarak tesis
icerisindeki hava kosullarini iyilestirmektedir. Kanallarin yatay kesiti fanlarin tahliye deliklerinden
(minimum 0.3 m?) daha genis olmalidir. Yatay kesitler 15 m'den fazlaysa kanallar daha da
genigletilebilir. Donlslerde yeterli yaricap birakilmali ve ayarlanabilir panjur kafesle donatilan
tahliye delikleri yiik kaybini sinirlandirabilmek amaciyla daditici kalibinda olmalidir. Hava kanali
acma calismalarinin cati ya da duvarla desteklenmesi ve sogutucuyla baglanti kurabilmek adina
titresime dayanikli korlkler kullanilmasi dnerilmektedir. Sodutucu tavanina yerlestirilen panjur
kafes, hava kanali montaji sirasinda g¢ikariimaldir. Hava kanalinda bulunan tahliye deliklerine
monte edilen kafesler, radyal fan motoru izin verilen maksimum elektrik emis degerinde (motor
tanitim levhasina bakiniz) calisacak sekilde ayarlanmaldir.
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5. DEVREYE ALMA

5.1 Basin¢ch Ekipmanlarin Devreye Alinmasi

Bu kilavuzda belirtilen sogutucular basingli bir sisteme (sogutucu devresine) ve ayrica basingl
hidrolik sistemde bulunan énemli parcalara (sogutulmus su dagitim devresine) dayalidir. Basingli
ekipmanlara yonelik teknik belgeler, montajin yapildigi Glkenin kanunlari tarafindan sogutucu
Ozelliklerine goére gerekli kilinabilir.

5.2 Montajcinin Mesleki Profili
Operator:

e Cihazin teknolojisi ile isleyisi hakkinda bilgi birikimine sahip olmali.

e Cizimler de dahil olmak iizere kilavuzun icerigini okuyup anlayabilmek adina yeterli genel ve
teknik bilgiye sahip olmal.
e Glvenlik standartlarini bilmelidir:

Genel (isyerinde hijyen, guvenlik ve kaza 6nleme).
Ozel (uygulama tiriine gore).
Cihazin monte edildigi Glkenin yirlrlikteki mevzuati.
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5.3 Giivenlik ve Belirli Riskler Hakkinda Genel Bilgiler

uygulanacak sividaki katki maddelerine temas etmeyi engelleyebilmek igin koruyucu

Devreye alma asamasinda cihaz ile sistem pargalarina dokunmayi ve sogutma
& eldiven giyilmelidir.

S2 tip giivenlik ayakkabilari giyin.

g

Her zaman is elbisesi giyin. Tisort ya da koruyucu diger giysiler dogru sekilde giyilmelidir.

—~ Teknik bolimlerde calisirken yiiz, bas ve solunum yolu koruyucu ekipmanlarin
@ kullaniimasi zorunludur.

Cihazi devreye alirken Uretici firmanin tamamen ortadan kaldiramadigdi risklere dikkat edin.
Ozellikle:

e Panelleri sékerken ve tagirken Ust ve alt uzuvlarin ezilme tehlikesine

e Aralarinda hava yogusmali cihazlar igin yogusma borulari bulunan sogutma devresindeki
yuksek basingli borular basta olmak lizere yalitim yapilmamis sicak ylizeylere

e Pompa ile fanlarin yaninda ortaya gikan riskler bagta olmak tzere hareketli pargalara dikkat
edin. Hareketli pargalarin arasina sikisarak ciddi kazalara neden olabilecek aksesuarlari
takmayin. Calismaya baslamadan &nce taki, saat ve kravatinizi gikarip saglarinizi toplayin ve
kapayin.

e Basingli ve gerilim altindaki parcalara dikkat edin. Sogutma devresindeki basing ve elektrikli
parcalar montaj ile bakim asamalarinda tehlikeli durumlara yol agabilirler.

e Sadece hava yodusmali cihazlar igin yogusma uclarindaki keskin kenarlara dikkat edin.

Makinenin dis kismina (istege bagl olarak) bu keskin kenarlardan koruyacak bir filtre konulabilir
fakat makinanin i¢ kisminda herhangi bir koruma 6ngériilmemektedir. Uretici firma 1.6. Blimde
bulunan tablo lizerinde 6zel etiketlerle gosterildigi lizere cihazdaki riskleri belirtmistir. Ortaya
cikabilecek tehlikeli durumlarin tamamini dnceden gérebilmek miimkiin olmadigindan dolayr bu
kilavuzda yer alan giivenlik uyarilari genig kapsamli olarak dikkate alinmamalidir.

5.4 Tlk Kontrol

Sogutucunun devreye alinmasi asadidaki paragraflar icerisinde belirtilen uygulamalari
kapsamaktadir.
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5.4.1 Genel Kontrol
Cihaz her agildiinda 6n kontrolleri yapin:

e Tim baglantilarin diizgiin sekilde yapildigina emin olun (bakiniz: Bélim 4.4)
e Kesme vanalarinin acik oldugunu kontrol edin
e Ortam sicakhidinin cihaz agisindan kabul edilebilir sinirlarda olduguna emin olun

e Sistem igerisinde yeterli miktarda sivi olup olmadigini hidrolik devrenin basing gdstergesi
Gzerinden kontrol edin (cihaz durdugunda yaklasik 0.5 bar)

e Sogutma devresinin basing aldigina emin olabilmek amaciyla gazin yiiksek basing gostergesini
kontrol edin. Gazin yiiksek basing gostergesi 0 bar degerine yakinsa devre zarar gérmiis ve
gaz kaybetmis demektir.

e Hat geriliminin nominal dederin £10% igerisinde kaldigina emin olun.

e Ana salterin “"I” konumunda oldugunu ve bdylece (monte edilmisse) karter isiticilarin (*)
calistigini kontrol edin.

(*) Cihaz gli¢ kaynagina baglanip baslatildidinda atil zamanlari azaltabilmek igin 4.4.3. bélimde
aciklandigi Gzere ana salterinin “I” konumuna getirilmesini tavsiye etmekteyiz. Bu sayede
sogutucunun (bekleme modundaki) giig kaynadi ve karter isitici galistirilabilir.

Karter isitici, kompresor calismadigi sirada kompresor tabanindaki yag miktarini kabul edilebilir
sicaklik seviyesinde tutabilmek icin kullanilmaktadir. Ozellikle sogutucu sivinin yogusmasini ve
kompresor tabanindaki yagla karismasini 6nleyebilmek amacglanmaktadir. Sogutucu uzun bir siire
boyunca kapali kaldiktan sonra tekrar agildidinda (bir hafta sonrasinda ilk kez calistirildiginda)
karter isiticisi kompresérden birkag saat énce calistiriimalidir. Ozellikle isticilar (en az) 12 saat
once calistirlmissa ilk agilista uzun siireli gecikmeler yasanmaz ve diger taraftan “motor sogukken
baglatmadan” kaynakli riskler ortaya gikar.

5.4.2 Cihazin Doldurulmasi

Makinenin iglevselligini ve 6mriini tehlikeye atmamak igin ekli tabloda belirtilen 6zelliklere sahip
suyun (muhtemelen glikol ile birlikte) sebeke ile yogusma devresine yiiklenmesi 6nerilmektedir.
Su genelde sodutucunun arka kisminda bulunan ve 6zel bir techizatla ya da (istege bagh olarak)
cihazin dis kisminda glikol yiikleme tanki araciligiyla su hattina baglanmis otomatik dolum
sistemiyle doldurulur. Sistemin ilk kez yiiklenmesi birkag saat surebilir. Ancak su tesisatina ya da
glikol karisimi dolum sisteminin cihazin disindan veya sogutucu igerisindeki depolama tankinin
tahliyesine baglanti kurularak bu siire kisaltilabilir. Bu sayede dolum islemi tamamlandidinda
basingl sivinin devreye girmesi ve igerideki havanin da devreden cikmasi saglanir (otomatik
tahliye vanalarindan hava gelmez). ilerideki dolum islemleri icin yeterli oldujundan otomatik
dolum sistemini agik birakabilirsiniz. Pompa (MP) calistirildiktan hemen sonra motorun doéniis
yoénunl (bir sonraki paragrafa bakiniz) kontrol edin. Eksik dolum nedeniyle devre igerisinde
kalan hava, su basing gdstergesinin salinimiyla akis alarminin tetiklenmesi ile gorilebilir. Bu
gibi durumlarda pompalari durdurarak yeniden dolum yapmalisiniz. Dolum sisteminin standart
sistemden farkli olup olmadigini kontrol edebilmek ve konu hakkinda daha fazla bilgi alabilmek
icin  bu kilavuzun ekinde bulunan ‘“istege bagh eklenti” bolimine bakiniz.
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Dolum igleminin standart islemden farkli olup olmadigini kontrol edebilmek ve konu hakkinda
daha fazla bilgi alabilmek igin bu kilavuzun ekinde bulunan “istege bagh eklenti” bolimiine
bakiniz. Sogutucu +5 °C'den dustiik bir seviyeye ayarlanmigsa ya da sogutucunun yerlestirildigi
ortam sicakliginin ve sistemde kalan parcalarin 0 °C'nin altina dlisecegini 6ngoriyorsaniz, saf

monoetilen glikol seklinde bir donma 6nleyici madde eklemelisiniz.

Karigim icerisinde tavsiye edilen glikol ylizdesi asadidaki tabloda gosterilmistir:

12 -5°C -7°C
22 -10°C -12°C
30 -15°C -17 °C
36 -20 °C -22°C
40 -25°C -27 °C
44 -30 °C -32°C
48 -35°C -37°C
52 -40 °C -42 °C

Sistemin igindeki su hacmi ile karisima eklenecek glikol miktarini hesaplayabilmek igin sistem

borularinin su kapasitesiyle sogutucunun sukapasitesini toplamalisiniz.
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5.1.1 Suyun Kalitesi ve Ozelligi

Parame[Birim  |Analiz Metodu Sinir Degerler
tre
pH - SM 4500 H* B / Elektrokimyasal Metot 7<pH<8
Alkalinitmg/I SM 2320 B / Titrasyon Metodu 100
e
IAmony [mg/| SM 4500 NH3 B / SM 4500 NH3 C Distilasyon Metodu / Bulunma-malidir
um Titrimetrik Metot
Demir |mg/I EPA 200.7 / ICP OES Metodu <5
(Fe)
Floriir [mg/I SM 4500 F B / SM 4500 F- D Distilasyon Metodu / <0,1
Spektrofotometrik Metot
fletkenl [uS/cm  [SM 2510 B / Laboratuvar Metodu 20<...<60
ik
Kloriir |mg/I SM 4500 CI' B / Iyodometrik Metot I <10
Oksijen mg/I SM 4500 O C / Liminesans Elektrod Metodu -
Doygun
Hlugu
Silisyu |mg/I EPA 200.7 / ICP OES Metodu <1
m (Si)
Stlfat |mg/I 2 E / Turbidimetrik Metot <30
SM 4500 SO4
[Topam [mg/I SM 2340 C / ETDA Titrimetrik Metot >0,5
Sertlik

5.1.2 Motor ve Pompa Devri

Ozel bir alet (akim 6lcer) yardimiyla pompanin emis kapasitesini dlgiin ve buldugunuz degeri
motorun tanitim levhasi (izerinde bulunan degerle karsilagtirin. Pompa, levha (zerinde yazan
degerin %5 ile %8 altinda emis kapasitesine sahip olmalidir. Bu kosul ortaya cikmiyorsa
sogutucunun déniis hattindaki devridaim miktarini azaltabilmek adina (varsa) hattin sonundaki
gegcis vanasini kapatarak ya da pompanin besleme hattindaki ayar vanasini hareket ettirerek su

akis hizini diislirmeniz gerekmektedir.

Cihaz calismiyorsa bunun nedeni asadidakiler olabilir:

e Yanls faz sirasi: Faz sirasi yanligsa kumandanin galismasina izin vermeyecek bir faz sirasi
kontrolli (KAF) cihaza vyerlestirilebilir. Bu nedenle giici kesip elektrik kumanda panelini
acmaniz ve sebekeden gelen glg kablosu Uzerindeki iki fazi tersine gevirmeniz gerekmektedir.

e Bir fazin eksik olmasi: Bagimsiz her fazin baglantisini kontrol edin.

S6z konusu 6n kontroller tamamlandiginda giivenlik acisindan uygun aletlerle ve sabitleyici

malzemelerle (vida, kilit, vs.) panelin tamamini kapatin.
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5.2 Calistirma ve Calisma Sicakhig1 Ayarlan

Sogutma kapasitei 4.000-25.000 kcal/h araliginda olan cihazlar igin gegerlidir.

5.2.1 Galistirmave Galigma SicakhgiAyarlari

Cihazi 6nceki bdlimlerde belirtilen 6n kontrolleri yaptiktan sonra galistirin.
Cihazin galigtiriimasi:

e TUm manyetik termik tnitelerin acik oldugunu kontrol edin.
¢ Ana salter Gzerinden cihaza gtig verin.

Calisma sicakligi ayarlar:

e Ekran lzerinde tusuna 5 sanyie basin.

tuslarini kullanarak set degerini dedistirin.
. tusuna basarak onaylayin veya zaman asimini bekleyin. (15 sn)

set
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5.3 Kapatma

Onceden ayarlanan calisma sicakligina ulasildiginda sogutucu devresindeki kompresér
otomatik olarak dururken sebekeye kesintisiz besleme saglayabilmek ve stirekli sicaklik kontrolii
saglayabilmek icin su devirdaim pompasi calismaya devam eder. Sogutucunun calismasi
gerekmiyorsa KAPALI/ACIK Buntonunu kapali konuma getirin. Bdylece karterdeki isitici agik
kalarak kompresdre zarar gelmesini engeller. Bu talimatlara uyulmadigi takdirde kompresoér
garantisi sona erecektir.
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5.4 Rutin Cahstirma
Cihazi calistirmadan once:

e Cihazin yaninda asiri sivi sizintisi bulunmadigini goézle kontrol edin.

e Elektrik giig kablosunun saglam durumda oldugunu ve gerilmedigine emin olun.

e TUm sogutucu panellerinin dogru sekilde yerlestirildigine emin olun.

o Isletme suyu dolum sisteminin verimli sekilde calistigina ve cihaza baglandigina emin olun.

e Basing olcer aletlerin sogutucu basinci ile su basinci seviyelerini dogru sekilde gosterdigine
emin olun. Cihazi 4.5 paragrafinda belirtilen talimatlara gére galigtirin.

Kapatma sonrasinda sogutucuyu calistirmak igin:

e Pompanin serbestce donebildigini kontrol edin.

e Sodutma devresindeki gaz basincini kontrol edin (cihaz durdugunda basing dlgerler tarafindan
basing uyarisi verilir).

e Hidrolik baglantilardaki vanalarin agik oldugunu kontrol edin. Cihazi 4.5 paragrafinda belirtilen
talimatlara gore calistirin.

5.5 Acil Durdurma

Cihazin standart modelinde acil durumigin KAPALI/ACIK Butonu kullanilir. Sogutucuya giden
glicli anasalter (izerinden keserek acil durdurma uygulanabilir.
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6. CIHAZIN KULLANILMASI

6.1 Kullanicinin Mesleki Profili

Cihaz otomatik olarak caligsa bile diizenli araliklarla izlenmesi gerekir. Elektrik ve su bazli
sivilarin bulundugu yerlerde yapilan islerden kaynakli tehlikelerin 6niine gegebilmek igin
gerekli teknik bilgiye sahip uzman personel elektronik kumandaya miidahale etmelidir.
Cihazi calistirmaya ve bakima yetkili kisilerin bu kilavuz ile icerigini eksiksiz sekilde
okuyup anladigina emin olun. (Yeterli beceriye sahip oldugu kararlastirimadigi siirece)
Kullanicinin bakim yapmaya yetkisi bulunmamaktadir.

6.2 Cihazin Kullanim Amaci

Bu kilavuzda belirtilen standart model, 5 °C'den daha az sicakliklarda suyu ya da glikol-su
karisimini sogutabilmek icin tasarlanmistir. Dogru kullanim agisindan sogutucunun bu kilavuzdaki
3 ile 4 bolimlerde belirtilen talimatlara gore yerlestiriimesi ve monte edilmesi gerekmektedir.
Kullanicr cihazin galismasini kesmemek ve operatérlere yonelik yetersiz glivenlik kosullarinin
Online gegebilmek adina bu talimatlara uymaldir.
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6.3 Cihazin izin Verilmeyen Sekilde Kullanim

kullanimina iliskin slipheleriniz varsa lltfen Uretici firmayla ya da yetkili temsilcisiyle

Cihazin bu kilavuzda belirtiimeyen amaglar dogrultusunda kullanimi yasaktir. Cihazin
A iletisime gegin.

Su ya da su-glikol kanigimi disindaki sivilar Gzerinde galismak, cihazi 6énceden belirlenmis (2.
Bolim) uygulama aralidindan farkh bir sicaklikta galistirmak ya da cihazi &zellikle sert kosullar
altinda yerlestirmek sogutucunun pargalarinda geri déniilemez hasarlar birakabilir. Cihaz patlama
ihtimali bulunan galisma ortamlarinda kullanilmamalidir (94/9/EC “ATEX"). Uretici firma yukarida
belirtilen talimatlara uyulmamasi nedeniyle parcalara ya da sahislara gelecek zararlar karsisinda
sorumlu tutulmayacaktir. Bu kilavuzda belirtilen standartlara uyulmamasi ve cihaz (zerinde
yetkisiz degisiklikler yapilmasi garantinin derhal iptal olmasina yol acacaktir.

6.3.1 Alarmlar
Sogutucu kumandasinda iki tiir alarm bulunmaktadir:

1. AES: Kompres6r veya su pompasi arizasl. Dijital termostat gikiglarini kapatir.

2. PAB: Algak veya ytusek basing arizasi. Dijital termostat cikiglarini kapatir.
ALARM RESETLENME SURESI 60 SANIYEDIR.

3. E1: Sicaklik sensérii arizasi. Dijital termostat gikiglarini kapatir.

4. AH: Yiksek sicaklik alarmi.

5. AL: Diisuk sicaklik alarmi.
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6.3.2 Sorun Giderme

Sistem Calismiyor * Q veya F01 sigortasi kapal olabilir * Q ve FO1 Sigortasini kontrol edin
e Faz koruma(FK) rélesi kendini kapatmis | e Faz koruma rélesini kontrol edin , gikis
olabilir. vermiyorsa makinenize gelen elektrik
beslemesini kontrol ediniz.
FO1 Sigortasi » Kumanda ve kompresor karter isitici » Termostat, kontaktor gibi kumanda
sigortasidir. hattina bagh olan pargalarda ariza
olabilir.

 Cihazi kapatarak teknik servisle iletisime

geginiz.
F3 Sigortasi » Fan sigortasidir. Fanda ariza olabilir. » Cihaz kapatarak teknik servisle iletisime
gegin
AES e Kompresor veya su pompasl arzasl  Cihazi kapatarak teknik servisle iletisime
(F1 veya F2) gegin
» Alcak veya yusek basing arizasi
PAB e Susuz kalmis olabilir su seviyesini
kontrol ediniz.

» Kondenser bdliimiinden hava yeterli
seviyede gegmiyor olabilir hava
kanallarini kontrol ediniz ve kondenser
temizligin saglayiniz.

» Cihaz kapatarak teknik servisle
iletisime gecin

E1
» Su sicaklik sensorl arizasi e Cihaz kapatarak teknik servisle
iletisime gegin
AH e Su sicakhidinin belirlenen
parametrelerden ylksek olmasi. » Tank igerisindeki suyu dedistirin ve
teknik servisle iletisime gegin.
AL e Su sicakhidinin belirlenen  Tank igerisindeki suyu degistirin
parametrelerden diisiik olmasi. ve teknik servisle iletisime
gegin.

6.1.1 Cihazi Agma / Kapama

Ana salter Gzerinden cihaza glig verin
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7. BAKIM VE TEMIZLIiK

Cihaz Uzerinde diizenli araliklarla bakim yapilmasi arizalarin 6niine gegmeye yardimci
olur ve cihazin her zaman maksimum verimlilikte calismasini saglar. Cihaz (izerinde

A yapilan tim bakim islerini ilgili tarihle ve gergeklestirilen faaliyetle birlikte kayit altina
almak, olagandisi durumlar ile uygunsuz galisma kosullarinin anlasilarak yeterli ve
diizeltici 6nlemlerin alinmasinda yardimai olur.

7.1 Bakim Teknisyeninin Mesleki Profili

Cihazin alaninda uzmanlagmis vyetkili personel tarafindan bakimi yapiimal ve
temizlenmelidir. Bu nedenle operatoriin yeterli editimi almig olmasi ve teknik standartlarin
yani sira giivenlik ve ilk yardimla ilgili standartlar da bilmesi gerekmektedir. Operator
tim kisisel koruyucu ekipmanlara ve yurirlikteki ulusal ve uluslararasi standartlara
uygun sekilde yapilacak midahaleler igin gerekli araglara sahip olmalidir. Operatér
ayni zamanda bu kullanim ve bakim kilavuzunu okuyup igerigini anlamalidir. Cihazin
(varsa) elektrik kumanda paneli (izerinde sadece EP (EN 50110 standardinda belirtildigi
Uzere “Uzman Kisi”) midahalede bulunmalidir. Yanlis manevralar ya da kumanda
ekipmanlarinin yanlis degerlere ayarlanmasi cihaza ve kisilere ciddi sekilde zarar
verebilir.

7.2. Giivenlik ve Belirli Riskler Hakkinda Genel Bilgiler

Cihaz lizerinde midahalede bulunmadan &nce asadidaki bilgileri dikkatlice okuyun.
Uretici firma bu talimatlara uymayan kisilerden ya da talimatlara uyulmamasindan
kaynaklanan arizalardan sorumlu tutulmayacaktir. Cihaz lizerinde bakim yapmadan énce
alani renkli bantlarla ve tehlike levhalariyla isaretleyin. Yetkisiz personel isaretlenmis alana
girmemelidir. Bu dnlemler yalnizca yapilan is tamamlandiginda ortadan kaldirilabilir.

Aksi acikca belirtilmedidi stirece bakim teknisyeni cihaz ya da i¢ kisimlarindaki parcalarda
miidahalede bulunman 6nce elektrik sistemini giig sebekesinden izole etmeli ve cihazin
istenmeyen sekilde galismasini engellemek adina kumanda paneli lzerinde bulunan
ana salteri gevirerek glivenlik aracini *0” konumuna (anahtarla kilitleyerek) getirmelidir.
(Varsa) hareketli pargalarin durmasini bekleyin. Cihaz (izerinde bulunan elektrik
kumanda panelleri ile baglanti kutulari akimi taglyan pargalardan olusmalidir. Elektrik
kumanda paneline ana salteri "0” konumuna getirerek ve EN60204-1 standardinda
belirtilen araclan kullanarak erisilebilir. Cihaz (zerindeki baglanti kutularina erisebilmek
igin anahtar ya da ilgili aletler kullaniimalidir.

Gerilim altindaki parcgalarla temas riski tasiyan herhangi bir ise baslamadan 6nce
egitim almis ve nitelikli personelin elektrik kaynakl tehlikelere karsi gift yalitim yapmasi
gerekmektedir.

P b P
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Belirli ayarlari ve/veya bakim islemlerini yapabilmek igin giivenlik aletlerini ortadan kaldirmak ya
da devre disi birakmak gerekebilir. Bu aletler yapilan is sonunda ve cihaz yeniden calistiriimadan
dnce eski hallerine déndiiriilmelidir. Hareketli parcalara bakim yapilmasi yasaktir. isletme sivisini
(ve sogutucular icin sogutma sivisinl) dogaya salmayin. Montaj yapilan yerde yurirlikteki
standartlar tarafindan 6ngérilen dogru bertaraf islemini yapabilmek icin siviyr 6zel alicilara
yerlestirin. Bakim sirasinda yapilan ise gevrede bulunan kisilerin, makinelerin ya da ekipmanlarin
engel olmamasina dikkat edin. Basing sinirlandirici cihazlarin kurcalanmamasina dikkat edin.
Kaynak yaparken yag ya da yanici sivi igeren maddeleri asiri oranda i1sitmamaya dikkat edin.
Yaptidiniz ise devam etmeden 6nce iyice temizleyerek kaynak alaninin yanindaki parcalari
yanmaz malzemelerle koruyun. Cihazi temizlemek icin yanmaz sivilar kullanin. Hidrojen ile karbon
bilesimi maddeleri kullanmayin. Yapilan miidahaleye veya miidahalenin basarisiz olacagina iligkin
siiphe duyuyorsaniz cihazi kapatarak Uretici firmayla ya da yetkili temsilcisiyle iletisime gegin.
Yapilan is tamamlandiginda ve cihaz yeniden baslatiimadan énce (varsa) tiim paneli kapatip
Uretici firmanin standart galisma agisindan 6ngoérdiigi tizere tim glivenlik cihazlarini eski haline
getirin. Cihazin bakimi sirasinda Uretici firmanin tamamen ortadan kaldiramadigi risklere dikkat
edin. Ozellikle de asagidaki risklere karsi dikkatli olun.

Mekanik kaynakl tehlikeler:

e Dolanma tehlikesi.
e Asindiricl yiizeylerle ve keskin kenarlarla temas tehlikesi.

e Sicak yiizeyler: (varsa) yiksek basingli sogutma devresine giden borular ve elektrikli motorlar,
(sicaklik kontrol imkani bulunan cihazlarda) sicaklik kontrolii yapilan alanlarda hidrolik devreye
giden borular.

e Hava yogusmali sogutucular ya da kanatl tip 1si1 degistiricisi bulunan cihazlar igin: kondansator
kanatlarindaki keskin profiller nedeniyle kesilme tehlikesi ve hareketli parcalar tarafindan
striiklenme tehlikesi (fanlar: elektrik veriimemisse bile paneller agildiginda dénme ihtimalleri
vardir).

Elektrik kaynakli tehlikeler:

e Gerilim altindaki pargalarla temas tehlikesi (dogrudan temas).
e Hatali yalitim nedeniyle gerilim altindaki parcalarla temas tehlikesi (dolayl temas).
e Kisa devre ya da agir yliklenme nedeniyle 1sil radyasyon tehlikesi.

Uretici firma 2. Bélimdeki tablo {izerinde gésterildigi lizere cihaz lizerindeki artik riskleri belirtmistir.
Ortaya cikabilecek tehlikeli durumlarin tamamini 6nceden goérebilmek mimkin olmadigindan
dolayi bu kilavuzda yer alan glivenlik uyarilari genis kapsamli olarak dikkate alinmamalidir.
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7.3 Giivenlik Cihazlar1 Devredeyken Calisma

Guvenlik cihazlar devreye alindijinda cihaz lizerinde miidahalede bulunmadan 6nce yapilacak
manevralar hakkinda detayli bilgi igin Uretici firmayla ya da yetkili temsilcisiyle iletisime
gecmelisiniz. 6. bolimde belirtildigi (zere baz islerde cihaz parcalarina ait fazlarda elektrik
emis kapasitesini tespit edebilmek amaciyla operatériin miidahalede bulunmasi gerekebilir. S6z
konusu miidahaleler 0 ile I kategoride yer alan akim tagiyan sistemlerle galisma konusunda uzman
personel tarafindan yapilmal ve elektrik kaynakli risklere karsi Gift yalitim uygulanmaldir (IEC EN
50110, IEC 11/27). Diger isler (yapilabiliyorsa) koruyucu panel kaldirilarak yerine getirilmelidir.
Bu gibi durumlarda son derece dikkatli sekilde galisarak bu kilavuzda belirtilen artik riskleri ve
cihazin tehlikeli parcalari icin gegerli isaretleri dikkate almalisiniz. Hava sogutmall bazi cihazlarda
operatoriin koruyucu panelleri (kondansator kismi) kaldirarak yapacagi midahaleler diizgiin
calismayi engelleyebilir.

7.4 Periyodik Bakim

Calisma sorunlarina ¢ozim getirebilmek amaciyla cihaz (izerinde miidahalede
bulunmadan 6nce cihazin dogru sekilde monte edildigine ve ayarlandigina emin olun.
Bakim islemini kolaylastirabilmek igin cihazin mevcut calisma durumuna iligkin bilgileri
alacak kullaniciyla/operatorle konunun tartisiimasi dnerilmektedir. Hava yogusmali

A sogutucular icin cihazin i¢ kisimlarina ulasmadan o6nce fanlarin galismadigina emin
olun.Cihazin elektrik badlantilarina ya da kesme salterine miidahalede bulunurken
elektrikli motorlarin donis yoniini dogrulamalisiniz. Cihazdaki (varsa) tampon panelleri
kaldirabilmek igin daima kapama sistemlerine uygun araglar (kilitler igin diiz tornavidalar
ve vidalar igin yildiz tornavidalar) kullanin.

Cihaz Uzerinde panelle kapli pargalara erigebilmek igin pargalarin bulundugu ig kisimdaki tampon
panelleri kaldirmalisiniz. Elektrik devresindeki pargalara erigebilmek igin (elektrik kumanda
panelinde) varsa 6n panelleri kaldirmalisiniz. Ana salteri “*0” konumuna getirdikten sonra elektrik
kumanda panelinin kapilarini acabilirsiniz. Yapilacak kontroller asagida belirtilmistir. Olagan
calisma sirasinda calisma ortamlarinin temizligine dikkat edin. S6z konusu kontrolleri daha yogun
calisma kosullar altinda deneyin.

3 aylk bakim:
Asadidaki adimlar kontrol edin ve elde ettiginiz sonuglar devreye alma kayitlariyla karsilastirin.
e Yiksek ve duslk basing gostergelerini kontrol edin

e Swvi plskirten solenoid vanalari ve kontrol penceresini inceleyin

e Kuruluk ve sizinti durumlarinda baloncuk olusumu igin her devrenin kontrol penceresini
inceleyin

e Kompresor yag seviyesi ile karter isitictyr kontrol edin

e Sicaklik ayari ile termometreyi kontrol edin

e Sodutulmus suyun 6nceden belirlenmis sicaklik seviyesinde kaldigina emin olun

e Sogutulmus su akisinin énceden belirlenmis 0 + %10 siniri icerisinde kaldigina emin olun

e Sogutulmus su pompasi ile akis salterinin es zamanl sekilde calistigina ve kenetlenmenin
dogru yapildigina emin olun.
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Bu parametreleri kontrol edip asagidaki adimlara gectiginizde:
e Calisma kosullarini kayit altina alin.

e Cihazin yipranma ile asinmaya karsi genel anlamda goézle kontrol ederek metal pargalari tamir
edin.

e Borular ile boru tesisatini gézle kontrol ederek gerektiginde tamir edin.
e Buharlastirici su filtresini ilk bakim ziyaretinde ve sonrasinda gerektigi durumlarda temizleyin.

e Kondansatér bobinini temizleyin fakat deterjan ile sert firca kullanmayin. Cikmasi zor kirler
igin yliksek basingl su ya da kimyasal hortum kullanin (Teknik servis igin Ekin Endustriyel ile
iletisime gegin).

e Boru tesisati kelepgelerini birbirine baglayin.

e Fan ile kompresor pargalarinin sikiidini ve mevcut durumunu kontrol edin.
e (Cihaza uygunsa) titresim onleyici parcalar kullanin.

e Su sizintisina karsi kumanda paneli kapagini kontrol edin.

6 aylik bakim:
3 aylik bakimi tekrar edin ve asagidaki adimlar takip edin:

e Tank icerisindeki su seviyesini kontrol edin.
e Boru tesisatina zarar gelmesini énlemek igin donma 6nleyici madde seviyesini kontrol edin.

Kompresor bakimi:

Bu ekipmanin periyodik bakimi ile denetimi zamansiz arizalarin dnline gegebilmek igin gereklidir.
Asadidaki periyodik bakim islemleri dénem ya da saat bazinda (hangisi daha yakin bir tarihe
denk geliyorsa) yapilacaktir.

e 1 Yil: Kompresor motor yalitiminin élgim.
e 7,500 Saat veya 4 Yil: Kompresor yaginin kontroli.
e 20,000 Saat veya 4 Yil: Yad filtresi ile sogutma (kurutucu) filtresinin kontrold.

7.5 Olagandis1 Bakim

Olagandigi bakim islemleri uzman teknisyenler (sodutucu cihazlara hizmet veren teknisyenler)
tarafindan yerine getirilmelidir. Olagandisi bakim islemine baglamadan 6nce (retici firmayla ya da
yetkili temsilcisiyle iletisime gegerek 6zel miidahale prosediirlerini isteyin.
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7.6 Cevre Koruma

Florlanmis gaz igeren sogutucu maddeler (R407C, R410A, R134a ile R404A ), 6zel bir
denetim diizenine tabi olan maddeler arasindadir ve EC 842/2006 sayili yonetmelik
uyarinca cevreye salinimi yasaklanmistir. Sogutucunun calisma 6mrii sona erdiginde
cihaz ilgili bayiye ya da 6zel toplama merkezlerine teslim edilmelidir.

Sogutucu madde sizintisint miimkiin olabildigince azaltmak igin bakim islemine dikkat edilmesi
Onerilmektedir. Su ile glikol karisimindan olusan isletme sivilarini ortadan kaldirmak igin benzer
islemler yapilmalidir.

7.5 Florlanmis Sera Gazina iliskin AB Yonetmeligi

Avrupa Toplulugu Uyesi dort tlkede cihaziniz 6 kg (izeri florlanmis sera gazi igeriyorsa 842/2006
sayill ydnetmelik uyarinca 6zel bir takip islemine tabi olacaktir (1.3. bélimde “R” etiketi lizerinde
belirtilen verilere bakiniz). Yukarida adi gegen yonetmelige iliskin teknik belgeler bu kilavuza
eklenmistir ve s6z konusu uygulama alaninda kalan cihazlar icin gegerlidir.

7.8 Telefondan Miidahale Araciigiyla Yardim Hizmetinin Kolaylastirilmasi

Yardim hizmetini telefondan miidahaleyle kolaylastirabilmek ve cihazda bulunan sorunlarin
nedenlerini hizlica belirleyebilmek amaciyla firmayla iletisime gegmeden 6nce cihaz Uzerinde
genel bir kontrol yaparak pargalarin durumunu ve galisma kosullarini incelemenizi 6neriyoruz. Bu
dodrultuda bakim teknisyeninden ekteki formu (servis eki) eksiksiz doldurmasi ve bulunan verileri
operatore bildirmesi istenmektedir.

8. MALZEMELERIN SOKUMU VE ATIK BERTARAFI

Cihaz dmrii sona erdiginde dodru sekilde yapilacak sokiim islemi, sékiimi yapan
operat6r ile devreden alinan cihaza temas edebilecek diger kisilere yonelik riskleri

A azaltacaktir. Cihaz omrii sona erdiginde parcalarin dogru sekilde yapilacak bertaraf
islemi atiklarin toplannmasini, bertarafini ve geri donlsim merkezlerine sevkini
kolaylastirarak gevreye etkiyi minimum diizeye indirecektir.

8.1 Operatoriin Mesleki Profili

Cihaza midahaleye yetkili personel cihazi s6kmelidir. S6kim isleri, gerekli teknik bilgiye
sahip bakim personeli ya da operatérler tarafindan yapilmalidir. S6z konusu personel ayni
zamanda elektrik ile su bazl ve sogutma sivilarinin bulundugu ortamlarda calismadan
kaynakli tehlikelerin nasil 6ntine gegilebilecedini bilmelidir.

Yetkili personel yirirliikteki ulusal ve uluslararasi standartlar uyarinca cihaz lizerinde miidahalde
bulunmak igin gereken kisisel koruyucu ekipmanlara ve uygun aletlere sahip olmalidir. Personel
ayni zamanda bu kilavuz ile igerigini okuyup anlamalidir. Yanlis manevralar kisilere ve cevreye
ciddi zarar verebilir.
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8.2 Giivenlik ve Belirli Riskler Hakkinda Genel Bilgilendirme

Makina parcalariyla ve sistemle temastan kaynaklanan zararlarin ve sogutma
uygulanacak sividaki katki maddeleriyle temas etmenin 6niine gegebilmek igin cihazin
sokiimi sirasinda koruyucu eldivenler (mekanik kaynakl risklerden koruyan II kategori
eldivenler ile elektrikgi eldivenleri) giyilmelidir.

Ayaklarin ezilmesini dnleyebilmek ve gerilim altindaki parcalarla yanlglkla temas
& halinde yeterli elektrik yalitimini saglayabilmek amaciyla yalitkanli ve kaydirmaz tabanli

S2 tip glivenlik ayakkabilar giyiniz.
Her zaman is elbisesi giyin. Tisort ya da koruyucu diger giysiler dogru sekilde giyilmelidir. Cihaz
lizerinde miidahalede bulunmadan 8nce asadidaki bilgileri dikkatlice okuyun. Uretici firma bu
talimatlara uymayan kisilerden ya da talimatlara uyulmamasindan kaynaklanan arizalardan
sorumlu tutulmayacaktir. Cihaz lizerinde bakim yapmadan &nce alani renkli bantlarla ve tehlike
levhalariyla isaretleyin. Yetkisiz personel isaretlenmis alana girmemelidir. Bu 6nlemler yalnizca
yapilan is tamamlandiginda ortadan kaldirilabilir. Operatér cihaz ya da i¢ kisimlarindaki
parcalarda miidahalede bulunman &nce elektrik sistemini glic sebekesinden izole etmeli ve
cihazin istenmeyen sekilde calismasini engellemek adina kumanda paneli lizerinde bulunan ana
salteri cevirerek glivenlik aracini agik konuma (anahtarla kilitleyerek) getirmelidir. (varsa) hareketli
pargalarin (fan ve sogutucu gibi) durmasini bekleyin. Bakim sirasinda yapilan ise ¢evrede bulunan
kisilerin, makinelerin ya da ekipmanlarin engel olmamasina dikkat edin. Yapilacak midahaleden
veya midahalenin basariya ulasacagindan kusku duyuyorsaniz retici firmayla ya da yetkili
temsilcisiyle iletisime gegin.

Cihazin sokiimi sirasinda mekanik kaynakli asagidaki tehlikelere dikkat edin:

e Kondansator ya da (varsa) is1 donistiirlicti cihazlardaki keskin kenarlar nedeniyle kesilme
tehlikesi ve hidrolik baglantilarin kesilmesi.
e Dolanma tehlikesi.

e Asindiricl yiizeyler ile keskin kenarlarla temas tehlikesi.

Ortaya cikabilecek tehlikeli durumlarin tamamini énceden goérebilmek mimkin olmadigindan
dolayi bu kilavuzda yer alan giivenlik uyarilari genis kapsamli olarak dikkate alinmamalidir.

8.3 Cihaz Sokiimii ve Atik Bertarafi icin Yapilacak Islerin Sirasi

Cihazin kullanim émriiniin sona ermesi nedeniyle yenilenmesi ya da ortadan kaldiriimasi
A gerektiginde bir dizi islem yapilmalidir. Bu isleri bu bolimde belirtilen sirada yapilmasi
6nem tagimaktadir.

8.3.1 Elektrik Baglantisinin Kesilmesi

IIk olarak cihaz ana salteri kapal konuma getirerek devreden gikariimalidir. Elektrik kablosunun
sebeke badlantisini kesin. (varsa) elektrik kumanda panelini acarak ana salterden gelen tim
kablolarin (kablo baglanti semasina bakiniz) baglantisini kesin. islemi hizlandirmak icin kontrol
paneline giris yapacak elektrik kablosunu kesebilirsiniz.

|37
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8.3.2 igletme Sivisinin Bosaltiimasi

Cihaz igerisindeki hidrolik devrede bulunan tiim vanalarin (su devridaim semasina
bakiniz) agik oldugunu kontrol ederken diger yandan cihazi tesisin geri kalanindan izole
edebilmek adina giris ve cikis baglantilari ile (sogutucuya giden) dolum boru tesisati
yanindaki (varsa) kesme vanalarinin kapali olduguna emin olun. Tankin ya da tesisin alt
kisminda bulunan bosaltma muslugunun suyu uygun bir toplama alanina gdnderecek
esnek bir hortuma baglanmasi tavsiye edilmektedir. Bu nedenle su tahliye alanini
Onceden belirlemelisiniz. Cihazdan suyu tamamen bosaltmak igin yukarida adi gegen
bosaltma muslugunu agin. Su yeniden kullanilabiliyorsa bosaltma muslugunu pompaya
baglayarak suyun uygun bir toplama alanina gonderilmesi tavsiye edilmektedir. Cihaz
icerisinde su ile glikol karisimi varsa soz konusu karisimin yukarida belirtilen sekilde
tahliye edilmesi zorunludur. Bu karigim daha sonra yurirlikteki ulusal ve uluslararasi
standartlar uyarinca tehlikeli atik olarak bertaraf edilmelidir. Su ile glikol karisimi, glikol
icerigi donmayi onleyici 6zelligini korudugu ve glikol ylizdesi tesisin isleyisi agisindan
yeterli oldugu siirece (5. Bolime bakiniz) ayni devrede kismen ya da tamamen
dolum amaciyla yeniden kullanilabilir (glikol Ureticisinin talimatlarina bakiniz). Cihazin
daha sonra ilgili tesisin talimatlar uyarinca hidrolik lnitelerle ve (varsa) dolum hattiyla
baglantisini kesiniz.

A

8.3.3 Sogutma Sivisinin Bogaltiimasi

Freon (modele gére R134a, R407C ya da R410A), 6zel bir denetim diizenine tabi olan
maddeler arasindadir ve EC 842/2006 sayili yonetmelik uyarinca gevreye salinimi
yasaklanmistir. Sogutucunun calisma omrii sona erdiginde cihaz ilgili bayiye ya da
Ozel toplama merkezlerine teslim edilmelidir. Bu nedenle sogutucu madde sizintisini
olabildigince azaltmak icin dikkat etmeniz gerekmektedir.

Sogutma devresinde bulunan tiim musluklarin/vanalarin agik olduguna (sogutma
devresi semasina bakiniz) emin olun. Do6nilis pompasinin emme borusu Uzerine
T seklinde bir aparat yerlestirin ve devrenin iki ayri ucuna baglayin. ilk uc sogutma
devresinin yiiksek basinch kismina, diger uc ise dolum cihazinin disik basingli kismina
gidecektir. Bu islem yiiksek ve algak basing gdstergelerinin (semalarda 17 ve 18
numara) 0 bar dederini okudugu ve devrenin tamamen bos oldugu durumlarda sona
erecektir. Sogutucu maddeyi uygun kaplara (silindirlere) génderin ve bu kaplari uretici
firmanin belirttigi basing, hacim ve sicaklik sinirlar igerisinde doldurun. Elde edilen
gaz yeniden kullanilabilir ya da montaj yapilan (lkede yurirliikteki standartlar uyarinca
bertaraf edilebilir. Disariya agilan kapilari, pencereleri ve diger hava giriglerini bu islem
sirasinda tamamen agik tutun. Bdylece gaz sizintisina karsi odanin diizgiin araliklarla
havalandiriimasi saglanir.
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8.3.4 Yagin Kompresorlerden Bosaltilmasi

A dd

Kompresorlerin igerisindeki yag da gikariimalidir. Yadi cikarabilmek igin sabitleme
vidalarindan yararlanarak kompresorleri cihazin gévdesinden ayirin. Birbiriyle baglanmig
birden fazla kompresor varsa yag emme, besleme ve denge borulari sokilerek (vidal
badlantilari stkerek ya da testereyle keserek) kompresorler ayrilabilir. (Varsa) yag
seviyesi gosterge lambasinin yanindaki priz gevsetilerek yadi toplayabilecek bir
alan olusturulmahdir. Kompresor dik konumdayken daha fazla yag gelmiyorsa yadi
tamamen bosaltabilmek igin kompreséri hafifge edin. Kompresori tasiyabilmek igin
uygun kaldirma sistemlerinden (gezer ving gibi) yararlanin. Toplanan yag ozelliklerini
kaybetmedigi miiddetce yeniden kullanilabilir. Aksi takdirde montaj yapilan Glkede
yurdrlikteki standartlar uyarinca bertaraf edilmelidir.

8.3.5 Kasanin ve Elektrik Kumanda Panelinin Bertarafi

> b b b

Kasa ile pargalar kullaniimaz hale geldiyse hurdaya gikariimali ve {riin tipine gore
aynistirimalidir. Bu islem 6&zellikle cihaz igerisinde kalan artik bakir ve aliminyum
malzemeler icin gegerlidir. Elektrik ve elektronik kumanda panelleri igerisindeki pargalar
ayri sekilde toplanarak montajin yapildigi tlkede yirirlikte olan elektrik ve elektronik
ekipman atiklarina iliskin standartlar uyarinca bertaraf edilmelidir. Atik cihazlari (resmi ya
da 6zel) toplama merkezlerine gdndermeden 6nce cihazin lizerindeki etiketler sdkiilerek
imha edilmelidir (bakiniz Resim 1 ve 2; Bolim 1.3). Yanlis ve yasadisi atik bertarafi,
yurirlikteki ilgili standartlar tarafindan uygulanan yaptirimlara tabidir.
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